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Nihai yuzey gorunumu ol¢um ¢ozimu

Modiiler ¢oziim:
Yiizey Parlakligi | Doku | Efekt Kaplama

Capraz Kesim Yapisma | Parlatma Kalitesi

Kullanim alanlari:

Laboratuvar, tasinabilir saha ici, Uretimde in-line veya
Cobot ¢oziimiiniin bir parcasi olarak

Cok yonlii 6lglim:
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Duz yizeyler, kavisli parcalar ve kiiglik yiizey alanlari Kralik'ta Gretilmistir 2711


http://www.rhopointinstruments.com
mailto:sales%40rhopointinstruments.com?subject=
https://www.aesthetix-ivs.com/

RHOPRPOINT RHOPRPOINT

INSTRUMENTS AMERICAS

Aesthetix® neden nihai yiizey
gorunumu olcum ¢ozumudur?

Yiizey gorunuminin bircok yond, bir ylizeyin kalitesinin nasil algilandigina katkida
bulunur. Tlketiciler bir Urtnin estetik ¢ekiciligini degerlendirirken bilingaltinda yuzeylerin
parlakligini, rengini, yari saydamligini ve dokusunu go6zlemler.

Uriin estetigi, tiiketicinin satin alimini ydnlendiren énemli bir faktordiir. Tasarimcilar ve ireticiler, maksimum
tiketici cekiciligi icin malzeme ve sirecleri optimize etmeye dnemli kaynaklar yatirmaktadir.

Aesthetix®, insan algisina en yakin korelasyonla genel yiizey gériiniimiinii 6lgmek igin en son él¢iim teknolojisini*
kullanir.

Aesthetix® ile goriinimiin birgok yonii olgiilebilir.
m

Malzeme
goridnimii

Parlaklk Girdaplar ve cila izleri

Yiizey piiriiztiiligi

Yiizey dalgaliig

*Endustriyel ve akademik ortaklarla birlikte gelistirilen olgim teknolojisi.
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Rhopoint Aesthetix® nedir?

Aesthetix®, yeni dl¢lim metriklerini kullanarak yiizey kalitesinin tiiketici algisi lizerindeki

etkisini tahmin eden gelismis bir sistemdir.

Bu modiiler cihaz, parlaklik, doku, topografya, ylizey desenleri ve gorsel homojenlik dahil olmak Uzere yizey kalitesinin
tim yonlerini olcer. Cesitli is akislarina uyarlanabilir, diiz, kavisli ve kligik alanlari temasli veya temassiz yontemlerle
olcebilir. Aesthetix® karmasik dlclimleri anlasilmasi kolay algilama parametrelerine donistirebilir ve bu parametreler
basarili/basarisiz toleranslarini belirlemek icin kullanilabilir. Rhopoint Appearance Elements yazilimi ile gelistirilmis
olup veri paylasimi, depolama, analiz ve raporlamayi destekleyerek yiizey kalitesi degerlendirmesi icin kapsamli bir

arag haline getirir.

[@] Aesthetix® Uygulamasi

Arastirma ve Gelistirme

Aesthetix® algi 6lgiimlerini kullanarak
tiketicinin goziinde mikemmel bir
ylzey finisajini neyin olusturdugunu
anlayin.

Tanimlanmis basarili/basarisiz
kriterleri ile yeni standartlar belirleyin.

Kalite kontrol Otomasyon

Rutin ylizey denetimi igin is Otomasyon i¢in tasarlanan
tabanli is akisina sahip basit bir temassiz Aesthetix® sensar, bir
QA araytzu kullanilabilir. cobot veya robot 6lgim hiicresine

entegre edilebilir.

Cok yakinda!

Gelismis Veri Yonetimi

Rhopoint Appearance Elements yazilimi, degerleri, gorintileri
ve topografik bilgileri referans standartlarla karsilastirarak
olcim sonuglarini analiz etmek igin kullanilir.

Tasinabilir denetim

Bir tablete baglanan Aesthetix®,
saha disinda tasinabilir bir olgim
araci olarak kullanilabilir.

T RHOPOINT
w APPEARANCE
v ELEMENTS

Optimap
Reader
View View Manager

‘Device

=]
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Olceklenebilir veri yonetimi

Rhopoint Appearance Elements, hassas sire¢ optimizasyonu ve gelecekte yapay zeka
odakli karar verme i¢in yapilandirilmis, tamamen indekslenmis bir veritabani saglar.

Yerel

Yerel bir veritabani sonuglarini,
verileri ve goruntiileri tek bir
cihazdan depolar. Veriler ve
goruntiler daha fazla analiz icin
adresinden alinabilir.

et

Birden fazla cihaz
ve konum igin bir ag
veritabani.

lﬂ%@ﬁ%

Bulut

Veritabaninizi Rhopoint
bulutunda barindirin veya
kurulusunuzun bulutunu

kullanin.
(o] QL EL

Cok yakinda!

Aesthetix® Teknolojisi

&% AESTHETIX

' Observer Camera
a

0

o-m- Line Light

150
X o

Gloss
Camera

i

i
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Specular 10° !
Light Source

Qs

60°

Cift kamera sistemi: Yizey ve ylzeyin isikla nasil
etkilesime girdigi hakkinda ayrintili bilgi toplamak
igin tasarlanmistir.

Gozlemci kamera: Yizeyin oldukga ayrintili, renk
acisindan dogru bir gorintisuni yakalar.

Parlaklik kamerasi: HDR goruntiler, ylzey
parlakliginin birgok yoninu karakterize etmek igin
kullanitir.

&0, AESTHETIX ' Observer Camera
a

0°

Spekiiler 151k kaynag: 1SO 2813 ve ASTM D523'e uygun
olarak, parlaklik, gorsel parlaklik, DOI, keskinlik, pus,
gorsel pus hesaplamalarinda kullanilir.

6 x 45° halka 1siklar: Goriintli yakalama, isilti (sparkle)
analizive fotometrik stereo icin ylzeyi aydinlatmak
amaciyla kullanitir.

Cizgi 15191: Portakal purdzlaligu ve yluzey dalgaliligini
olgmek igin kullanilir.

10° spot isik: Cizik, hologram ve pus analizinde
kullanilir.
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Aesthetix® teknolojisini kullanma

Aesthetix® cihaz goriintii sistemi, USB 3.0 lizerinden baglanan bir sensor iinitesinden
olusur ve bir tablet ile yerinde incelemeyi, bir laboratuvar bilgisayari ile ylizey analizini ve
SPC araciligiyla hat ici kalite kontroluni destekler.

Bu modiler cihaz, parlaklik, doku, topografya, ylizey desenleri ve gorsel homojenlik dahil olmak Uzere ylzey
kalitesinin tim yonlerini 6lger. Cesitli is akislarina uyarlanabilen bu cihaz, diz, kavisli ve kiigiik alanlari temasli

veya temassiz yontemlerle dlcebilir.

_d.

XUIHLSIY (E XILIHLS3Y (X}

—————————— Tee——
Degistirilebilir adaptorler; diiz Cihaz, kicuk ve karmasik parcalarin Hassas ylzeylerin, sivi kaplamalarin,
yuzeylerin, kliguk parcalarin, kicuk daha tekrarlanabilir 6lgim igin jellerin, kremlerin ve macunlarin
alanlarin ve kavisli yuzeylerin 0zel aparatlari ve adaptorleri kabul temassiz 6lclimii icin Aesthetix®
olculmesini saglar. edebilmektedir. yuksekligi ayarlanabilir bir stand ile

kullanilabilir.

4%

= —
|
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Bir laboratuvar cobot sistemine entegre edilen Aesthetix®, temassiz bir hat ici sensor olarak tretim
Aesthetix® ile yliksek verimli numune analizi ortamina entegre edilebilir.

elde edilebilir.

Minimum Windows sistem gereksinimi: ISLETIM SISTEMI: Windows 10/11 | Bellek: 8 GB | Baglanti Noktasi: USB 3.0 veya Thunderbolt | Ekran Coziiniirliigu:
Onerilen 1920 x 1080 | Tasinabilir denetim: Onerilen Windows Surface Pro 9 | Sarj basina 4-5 saat kullanim | Hat ici 6liim: TCP/IP protokolii | Siemens S7
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Rhopoint Appearance Elements &z

Rhopoint Appearance Elements yazilimi, Aesthetix® cihaz goriintiileme sisteminin
kalbinde yer alir ve son teknoloji algoritmalarla analiz icin goriintiileri yakalar. Olciim
goruntuleri, grafikler ve topografik ylizey haritalari ylizeyin gorinim niteliklerini gosterir.
Sayisal sonuglar ve goruntuler yerel, ag veya bulut veritabaninda depolanarak glivenli ve
olceklenebilir veri yonetimi saglanir.
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Sayisal sonuglari, 6lgim gordntilerini ve grafgi Sayisal sonuglar, ylizey topografyasi ve segmentli
gosteren ylzey parlakligi modald. harita iceren doku moduli.

0 e ) o CEENTOE @)
P e e o e e e i [ o
b a0l . 5 Ir_

gy B

<om

@oom

@ m

a -m u o
Doku modiild, 3D ylizey haritasinda islenmis renk Aesthetix® interaktif dlgclimler, her iki kameradan canli
acisindan dogru bir yiizey gorintisiuni gosterir. bir gorlintu gostererek tim yuzeylerde mikemmel

konumlandirma ve hizalama saglar.

I 04 mod

I8 Loptop Stand TD-093/34 Black [TASC Jason Brinton
=

Kolaylastirilmis QA arayizd, belirtilen parametreleri
basarili/basarisiz géstergeleriyle birlikte gorintiler.
Tanimlanmis bir is akisi iginde dlglim yapin ve
tamamlandiginda bir PDF raporu olusturun.
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Job Numbar:
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Yiksek kaliteli, cok parlak yuzeylerin yansiticiligini ve gorsel kalitesini kapsamli bir
sekilde tanimlayan algilama dl¢iimlerinin bir kombinasyonu.

*” Parlaklk

60 derecelik endistri standardina
gore ayarlanan Aesthetix®,

ylizey yansiticiigini tam olarak
tanimlamak igin kamera
goruntileri ile uluslararasi
standartlara uygun parlaklik
degerleri verir.

@ Pus

Pus, kaplanmis veya cilalanmis bir
yuizeyde bulutlu veya siitld bir gorinim
anlamina gelir. Aesthetix®, ASTM E430
uyumlu degerler ve farkli goruntileme
kosullarinda goriinimi tahmin eden
algiya dayali yeni élglimler saglar (ig
Mekanda Gorsel Pus ve Dis Mekanda

Gorsel Pus).
Bir otomobil galerisinde, boyadaki cila kusurlari neredeyse hig gériilmez, ancak
parlak dogal 151k kaynaklarinda haleler belirgindir.

°~ Dalgalilik

Yiizey kaplamalarinda dalgalilik,
portakal kabugunu andiran dalgali

bir doku olarak ortaya gikar.
Aesthetix®, cesitli uygulamalarda
portakal kabugunu dogru bir sekilde
karakterize etmek igin TAMS Dalgalilik,
PCI portakal kabugu olcegi ve gerilim
degerleri sunar.

85.4 GU
61.2VGU

86.5GU
84.2 VGU
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© Gérsel Parlaklik

60 derecelik parlaklik degerleri
genellikle algiyla gelisir. Ornegin,
siyah malzemeler her zaman ayni
parlaklik degerine sahip beyaz
malzemelerden daha parlak gorinur.
Aesthetix® YENI gérsel parlaklik
dlcedi (pGU) gercek yiizey algisi ile
uyumludur.

@ Michelson Contrast
(MC) Pus

Pusun parlak bir yiizeydeki yansimanin
kenarlarini ne kadar bulaniklastirdigini
veya yumusattigini olger.

/" Keskinlik/DOI

YENI bir keskinlik parametresi (SU),
en yuksek kaliteli yuzeylerde ultra
ince doku igin gelismis hassasiyet
saglarken, DOI uniteleri Rhopoint 1Q
ASTM E430 dlgimleriyle uyumludur.

Sol - Piirtizsiiz bir ylizeyde net ve keskin bir yansima gérdlr.
Sag - Cok kiiglik ylizey dokusu yansiyan gorintlyl bozarak bulanik ve
belirsiz olmasina neden olur.

& Renk

Yizeyin renk agisindan dogru

bir goruntusi yakalanir ve
ortalama RGB degerleri Rhopoint
Appearance Elements yaziliminda
raporlanir.
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¥ Capraz Kesim Yapisma

Aesthetix® Capraz Kesim Yapisma Modiili, tekrarlanabilir goriintiileme dl¢limiiniin
oznel analizinin yerini alarak, ¢esitli kosullar altinda bir kaplamanin dayanikliligini ve
performansini 6l¢en kritik bir testin hizini ve dogrulugunu artirir.

BEEEEEEE ooz cesimann RN
f *[(AEY__‘ ‘%- Cross-cut AE yazilimi,

testten sonra kalan kaplama "
miktarini belirler ve ASTM
D3359 ve IS0 2409'a gore

siniflandirir.

Resim Neurtek'in izniyle

| i. i ]; P I:._—'i- i 'r;l esay

Surface image Analysis overlay Surface image Analysis overlay Surface image Analysis overlay Surface image Analysis overlay
ASTM Class 0, ASTM Class 1, ASTM Class 2, ASTM Class 4,
IS0 Class 5, Xcut: 16.5% IS0 Class 4, Xcut: 35.5% ISO Class 3, Xcut: 79.7% IS0 Class 1, Xcut: 98.5%

Gorsel degerlendirmeye
gore avantajlari

® Panelleri degerlendirmek icin daha az
zaman

e Tekrarlanabilir 6lgiimler (6znellik ortadan
kaldiritmistir)

* Dijital test gorintileri kaplama yapisma
performansinin kaydi olarak saklanir

Rhopoint, Neurtek NK200 Gapraz Kesim Test Cihazini 6neriyor
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Efekt pigmentleri iceren kaplamalar isilti ve kabalik (coarseness) sergiler. Isilti, bir

yuzeydeki ayna benzeri unsurlar 1s1g1 yansittiginda gozlemlenen gorsel bir dokuyu ifade eder.

Kabalik (Coarseness)

Kabalik, daginik aydinlatma
kosullarinda bakildiginda bir
yuzeyin homojen olmayan grenli
gorundmini tanimlar. Kabalik
pigment yiklemesi ile artma
egilimindedir.

& Renk

Bu degerler, ol¢im alanindaki
gorundr pariltilarin ortalama RGB
rengini gosterir.

%= Dalgalilik

Yiizey kaplamalarinda dalgalilik,
portakal kabugunu andiran dalgali

bir doku olarak ortaya gikar.
Aesthetix® gesitli uygulamalarda
portakal kabugunu dogru bir sekilde
karakterize etmek icin TAMS Dalgalilik,
PCI portakal kabugu olcegi ve gerilim

degerleri sunar.

@ Pus

Pus, kaplanmis veya cilalanmis bir
yuzeyde bulutlu veya siitli bir gorinim
anlamina gelir. Aesthetix®, ASTM E430
uyumlu degerler ve farkli gorintileme
kosullarinda goriiniimi tahmin eden
algiya dayali yeni dl¢iimler saglar (ig
Mekanda Gorsel Pus ve Dis Mekanda

Gorsel Pus).

Bir otomobil galerisinde, boyadaki cila kusurlari neredeyse hi¢ gériilmez, ancak
parlak dogal isik kaynaklarinda haleler belirgindir.

*” Yogunluk

Sparkle yogunlugu, yonld
aydinlatma kosullari altinda
bakildiginda bir ylizeydeki gorinir
Sparkle noktalarinin yogunlugunun
bir dlglsiddr.

= Gorunlrlik

Aesthetix® 1silti gorinarligund;
malzemede gorindr olarak
tanimlanan tdm isiltili unsurlar
icin ortalama bir yogunluk degeri
olarak rapor eder.

)(: Parlaklik

60 derecelik endistri standardina
gore ayarlanan Aesthetix®,

ylzey yansiticiligini tam olarak
tanimlamak igin kamera
goruntileri ile uluslararasi
standartlara uygun parlaklik
degerleri verir.
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Rhopoint Polisaj Kalite Modiili, parlak otomotiv ylzeylerindeki cizikleri, hologramlari ve

girdaplari objektif olarak 6l¢mek icin tasarlanmistir.

Ek olarak, eksiksiz bir ylizey karakterizasyonu icin parlaklik, pus, keskinlik / DOI 6l¢iimii. Parlatma sireclerini

optimize eden ve nokta onarimlarini degerlendiren Ureticiler icin idealdir.

@ Parlatma kusurlari

Bir ylizeydeki girdaplar, hologramlar ve
Gizikler tanimlanir, uzunluklarina gore
toleranslandirilir, goriinirlikleri ve
nicelikleri belirlenir.

@ Pus

Pus, kaplanmis veya cilalanmis bir
yuzeyde bulutlu veya siitli bir gorinim
anlamina gelir. Aesthetix®, ASTM E430
uyumlu degerler ve farkli goriintileme
kosullarinda goriiniimi tahmin eden

*” Parlaklk

60 derecelik endistri standardina
gore ayarlanan Aesthetix®,

ylzey yansiticiigini tam olarak
tanimlamak igin kamera
goruntileri ile uluslararasi
standartlara uygun parlaklik
degerleri verir.

/" Keskinlik/DOI

YENI bir keskinlik parametresi (SU),
en yiksek kaliteli ylzeylerde ultra
ince doku igin gelismis hassasiyet
saglarken, DOI Gniteleri Rhopoint 1Q
ASTM E430 olgimleriyle uyumludur.

algiya dayali yeni dlgiimler saglar (ig
Mekanda Gorsel Pus ve Dis Mekanda

Gorsel Pus). Sol - Piiriizstiz bir yiizeyde net ve keskin bir yansima gériildir.

Bir otomobil galerisinde, boyadaki cila kusurlari neredeyse hi¢ gérilmez, ancak Sag - Cok kiiglik yiizey dokusu yansiyan gérintiyi bozarak bulanik ve
parlak dogal 151k kaynaklarinda haleler belirgindir. belirsiz olmasina neden olur.
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Rhopoint Appearance Elements Yazilimi ylizey ciziklerinin profilini 6lger
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0 Doku

Otomotiv i¢ mekan plastikleri, deri ve toz boyalar gibi ylizey dokusuna sahip malzemelerin
maksimum gorsel gekicilige sahip olmasi icin goriinim ve desen butinliglne sahip olmasi
gerekir. Rhopoint Aesthetix®, lireticilerin optimum gorsel goriiniim ve dokunsal niteliklere
sahip tutarli rlnler olusturmasina yardimci olmak igin yuzey dokusunu analiz eder.

7 Parlaklik

Endiistri standardi olan 60 derece

1’4 Hiicre Genligi

Bu, bir malzemenin dokusu iginde

. 1, ®
tanimlanan tiim hiicrelerin ortalama civarinda ayarlanan Aesthetix’,

genligidir yuzey yansiticiigini tam olarak

. tanimlamak igin kamera goruntileri
Bu parametre, gorsel ve dokunsal .
. . N ile uluslararasi standartlara uygun
alglyl dogrudan etkileyen ylizey . . .
. . parlaklik degerleri verir.
dokusunun derinligini anlamak igin

kullanilir.

Ca =90 um Ca =40 um

?,'}2 Hiicre Sayisi ve Boyutu &, Renk

Hicre boyutunun ve dagiliminin Yizeyin renk agisindan dogru bir

olculmesi, kalite kontrol ve iriin goruntisu yakalanir ve ortalama
Uretiminde tutarliigin saglanmasi RGB degerleri Rhopoint Appearance
icin gerekli olan yuzeyin Elements yaziliminda raporlanir.
homojenligini, kabaligini ve genel
gorunidmini degerlendirmeye

yardimci olur..

Cs = 3.4mm? Cs = 0.7mm?

'l_vth Yansiticilik

Rhopoint Aesthetix® genel ylizey
yansiticiigini ve desenin tepeleri ile
vadileri arasindaki kontrasti dlger.
Derideki yansiticiigin derecesi
farkli aydinlatma kosullarinda nasil
gorundiginu etkileyebilir.

L. Algilanan Piiriizliiliik

Value

15x15mm &lglim alaninda
olgilen tim pikselleri igin

genligin standart sapmasi.

Distance [mm)]
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SATIN AL

MADAN ONCE DENEYIN

Satin almadan once Aesthetix® ’'i denemeniz
icin iki secenek sunuyoruz.

Cevrimici tanitim: Microsoft Teams’de CANLI olarak olciilen
numunelerinizle birlikte Aesthetix®'in ¢evrimici sunumu. Bir uygulama
uzmani ile danismanlik icerir.

Fabrika numune testi: Test icin malzeme numunelerinizi adresine
gonderin ve kapsamli bir test raporu alin.

Bir demo diizenleyin

Fiyat teklifi almaya hazir misiniz? Buraya tiklayin
Rhopoint Instruments Ltd Rhopoint Americas Inc. Rhopoint Instruments GmbH
Rhopoint House, Enviro 21 Park, 1000 John R Road, Am Weiglfeld 28,
Queensway Avenue South, Suite 209, Troy, 83629 Weyarn,
St Leonards on Sea, TN38 9AG, UK MI 48083, USA Deutschland
T: +44 (0)1424 739 622 T: 1.248.850.7171 T: +49 8020 9214-988
E: sales@rhopointinstruments.com E: sales@rhopointamericas.com E: info@rhopointinstruments.de
www.rhopointinstruments.com www.rhopointamericas.com www.rhopointinstruments.de
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