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Diese Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen uber die Einrichtung und
Nutzung des Rhopoint ID Transmission-Scharfe-Messgerats. Es ist daher wichtig,
dass der Inhalt vor dem Einschalten und der Verwendung des Gerats gelesen wird.

Wird das Gerat an andere Benutzer weitergegeben, mussen Sie sicherstellen, dass
die Bedienungsanleitung zusammen mit dem Gerat Ubergeben wird. Sollten Sie
Fragen haben oder zusatzliche Informationen Uber dieses Produkt bendétigen,
kontaktieren Sie bitte den autorisierten Vertriebspartner von Rhopoint Instruments in
Ihrer Region.

Die in diesem Gerat verwendete Technologie und seine Komponenten basieren auf
modernster Optik und Elektronik. Als Teil der Verpflichtung von Rhopoint Instruments,
die in ihren Produkten eingesetzten Technologien standig zu verbessern, behalt
Rhopoint Instruments sich das Recht vor, die Informationen in diesem Dokument ohne
vorherige Ankundigung zu andern.

© Copyright 2021 Rhopoint Instruments Ltd. Alle Rechte vorbehalten.

Rhopoint ist eine eingetragene Marke oder Marke von Rhopoint Instruments Ltd im
Vereinigten Konigreich und anderen Landern.

Andere hier aufgefuhrte Produkt- und Firmennamen kdnnen Marken ihrer jeweiligen
Eigentimer sein.

Die Software, Dokumentation und sonstiges Begleitmaterial dirfen ohne vorherige
schriftiche Genehmigung von Rhopoint Instruments Ltd weder vollstandig noch
teilweise Ubersetzt, verandert, kopiert oder in irgendeiner Weise vervielfaltigt (mit
Ausnahme einer Sicherungskopie) oder an Dritte weitergegeben werden.
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Lagerung und Handhabung

Um einen sicheren und zuverlassigen Betrieb des Gerats zu gewahrleisten,
sollte dieses auf einer festen, glatten und ebenen Unterlage stehen.

Das Gerat sollte nicht fur einen langeren Zeitraum direktem Sonnenlicht oder
anhaltender Feuchtigkeit ausgesetzt werden. Kondenswasserbildung ist zu
vermeiden.

Das Gerat nicht in der Nahe von elektromagnetischen Feldern oder in einer
Umgebung mit starken Vibrationen aufstellen.

Das Metallgehduse und der Touchscreen des Gerats sind gegen eine Reihe
von Losungsmitteln bestandig. Das empfohlene Reinigungsverfahren ist
jedoch die Reinigung mit einem weichen, feuchten Tuch.

Verwenden Sie nur zugelassenes Zubehor und Ersatzteile. Samtliche
Ersatzteile sind Uber Rhopoint Instruments Ltd und autorisierte
Vertriebspartner erhaltlich.

Versuchen Sie nicht, das Gerat zu 6ffnen. Es gibt keine vom Anwender zu
wartenden Teile. Bei Wartungsbedarf wenden Sie sich bitte an Rhopoint
Instruments oder einen autorisierten Vertriebspartner.



Informationen zum Rhopoint ID Transmission-Scharfe-Messgerat

Das Rhopoint ID Transmission-Scharfe-Messgerat (IDTX) quantifiziert die
Durchsichtigkeit (Transmission) von transparenten, semitransparenten und
durchscheinenden Proben wie Kunststoffen, Folien, Glas und FlUssigkeiten.

Es nutzt eine hochwertige Kamera, um damit Bilder einer speziell entwickelten
Strichplatte durch die zu analysierende Probe hindurch aufzunehmen.

Diese Bilder werden mit digitalen Bildgebungsverfahren analysiert, um die
Erscheinungsqualitat des Materials in Kennzahlen zu quantifizieren, die der
Wahrnehmung durch das menschliche Auge sehr nah kommen.

Die Bilder kénnen anschlieBend mit der optionalen Viewer-Software analysiert
werden, um die Transmissionseigenschaften der Materialien unter Bedingungen
auszuwerten, die den letztendlichen Einsatzbereich des Materials nachbilden.

Ein Alleinstellungsmerkmal des Gerats ist die Moglichkeit, die Durchsichtigkeit einer
Probe in Kontakt mit einem Gegenstand oder in einem variablen Betrachtungsabstand
von bis zu 45 mm zu ermitteln.

Das Gerat wird in zwei Ausfuhrungen geliefert:

IDTX-E: ein kostengunstiges eigenstandiges Gerat, das fur QS-Umgebungen
vorgesehen ist.

IDTX-L: ein Laborgerat mit Zusatzsoftware fur F+E-Umgebungen.
Die Messungen mit dem IDTX-E und dem IDTX-L sind identisch.

Gerate des Typs IDTX-E kdnnen jederzeit auf die Ausfihrung IDTX-L aufgerustet
werden.

Messtechnik

Eine hochprazise Referenz-Strichplatte mit Hintergrundbeleuchtung fungiert als
betrachtetes Objekt. Sie erzeugt ein kontrastreiches Muster unterschiedlicher
Lichtintensitaten mit scharfen Ubergdngen zwischen den hinterleuchteten und den
abgedeckten Bereichen.

Eine direkt auf der Strichplatte (oder mit dem gewunschten Abstand) liegende Probe
wird fotografisch abgebildet und analysiert, um den Scharfeverlust der Ubergénge
zwischen den hinterleuchteten und abgedeckten Bereichen (Hell-Dunkel-Ubergang)
der Strichplatte im Vergleich mit seinem Referenzbild zu quantifizieren.



Das Gerat misst die Lichtstreuung (Transmission/Haze) in einem Abstand von
7,86 mm (vereinfacht als 8 mm angegeben), indem es die Abnahme des Kontrasts in
den schwarzen und weil3en Bereichen der Strichplatte berechnet.

Messparameter

Haze (Glanzschleier): Bestimmte transparente Materialien weisen eine optische
Eigenschaft auf, die als Haze bezeichnet wird; beim Betrachten eines Gegenstands
durch das Material fuhrt die Lichtstreuung zu einem Kontrastverlust und der
Gegenstand erscheint grau und milchig.

e Materialien mit starkem Haze beeintrachtigen die Sicht und der betrachtete
Gegenstand wird unscharf.

o Bei Proben mit geringem Haze ist der Transmissionskontrast besser und die
Sicht ist weit weniger stark beeintrachtigt. Der betrachtete Gegenstand hat eine
hohe Kontrastscharfe.

Das Rhopoint IDTX misst den Haze in einem beliebigen Abstand. Erfolgt die Messung
allerdings in einem Abstand von 8 mm unter Verwendung des mitgelieferten Haze-
Distanzstucks, erfullen die Ergebnisse die Spezifikationen fur konventionelle
Kugelphotometer in Ubereinstimmung mit der Norm ASTM D1003.

Fir die Ubereinstimmung der Haze-Messung zwischen konventionellen
Kugelphotometern und dem Rhopoint ID wurde fur kommerzielle Kunststofffolien
(0-30 HU, <1000 pm) ein Wert von < 0,5 % H (SA) ermittelt.

Fir die Ubereinstimmung der Haze-Messung zwischen konventionellen
Kugelphotometern und dem Rhopoint ID wurde fur transparente Kunststoffe
(0-30 HU, <6 mm) ein Wert von < 1,5 % H (SA) ermittelt.

Sharpness (Scharfe): Quantifiziert die Verminderung der optischen Scharfe fur einen
Gegenstand, der durch das getestete Material betrachtet wird. Oberflachen-Rauheit
und Unregelmaligkeiten im Material sind haufige Grunde fur eine mangelnde optische
Scharfe.

Dieser optische Effekt bewirkt, dass durch die Probe betrachtete Gegenstande
verschwommen wahrgenommen werden. Die Scharfewerte werden als Prozentsatz
(0-100 %) angegeben, wobei 100 % fur ein Material mit perfekter Scharfe steht.

Bei vielen Materialen ist der Grad der Unscharfe aufgrund ihrer optischen
Eigenschaften abhangig vom Abstand zwischen dem Material und dem betrachteten
Gegenstand.



Anisotrope Scharfe: Das Strangpressverfahren kann deutliche optische
Unterschiede in Extrusionsrichtung und senkrecht dazu zur Folge haben. Diese
Unterschiede konnen sich als erhohte Unscharfe in einer Richtung oder als feine
Linien im Material au3ern. Die Rhopoint ID Software quantifiziert diesen Effekt als
Scharfe, die als Durchschnittswert fir S oder als S-Wert in horizontaler (Sn) oder
vertikaler Richtung (Sv) ausgedruckt werden kann.

Clarity (Bildscharfe): Quantifiziert die Unscharfe eines Gegenstands, der durch ein
Material betrachtet wird; die Ergebnisse sind proportional zur Scharfe, aber die
Messskala ist komprimiert und die Messauflésung ist reduziert.

Clarity ist ein Mal3stab, der von traditionellen Haze- und Bildscharfe-Messgeraten
verwendet wird. Wenn die Messung mit einer 8-mm-dicken Adapterplatte erfolgt,
entsprechen die Clarity-Messungen mit dem Rhopoint ID den fur diese Messgerate
festgelegten Spezifikationen.

Die Ubereinstimmung bei der Clarity-Messung zwischen dem Rhopoint ID und
konventionellen Kugelphotometern ist fir kommerzielle Kunststofffolien (< 1000um)
ublicherweise < 0,4% C (SA).

Die  Ubereinstimmung der  Clarity-Messung  zwischen  konventionellen
Kugelphotometern und dem Rhopoint ID ist fir transparente Kunststoffe (<6 mm)
ublicherweise < 0,5 % C (SA).

Welligkeit ist ein optischer Effekt, der durch groRere Strukturen (0,1-2 mm) auf der
Oberflache des Materials verursacht wird. Ist die Struktur homogen, wird sie haufig als
Orange Peel beschrieben, da die Oberflache der Haut einer Orange ahnelt.

Ist der Effekt anisotrop, sind beim Blick durch das Material haufig sichtbare Linien zu
erkennen.

Im Gegensatz zur Scharfe koénnen diese groReren Strukturen dynamische
Verzerrungen zur Folge haben, wenn die Folie Uber ein Zielbild/Objekt mit geraden
Kanten bewegt wird. Die Kanten erscheinen bei Bewegung des Materials verzerrt und
wellig.

Die Welligkeit misst die sichtbare Verzerrung der Kanten der ID Strichplatte beim
Betrachten durch das Material. Der W-Wert ist die Standardabweichung der
Kantenverformung in pm.

Die Homogenitat der Welligkeit wird mit der Rhopoint ID Software beurteilt, indem der
W-Wert (die durchschnittliche Welligkeit) mit dem Wwu-Wert (horizontale Welligkeit)
und dem W.-Wert (vertikale Welligkeit) verglichen wird.

Hinweis: Die Skalen fur Scharfe und Clarity werden auf dem Bildschirm des Gerats
nur angezeigt, wenn das ASTM Haze-Distanzstlck verwendet wird. Fur die Messung



in unterschiedlichen Abstanden muss die IDTX PC-Software verwendet werden (die
im Lieferumfang des IDTX-L enthalten ist).

Transmission: Das Rhopoint ID misst die SICHTBARE TRANSMISSION. Dabei
handelt es sich um die Lichtmenge, die die Probe passiert und von der
Bildgebungskamera aufgenommen wird.

Wie viel Licht zur Kamera gelangt, hangt von der Durchleuchtungsstreuung
(Nlumination Diffusion; ID) der Probe und dem Abstand zwischen Probe und Kamera
ab.

Die sichtbare Transmission wird mit der wahrgenommenen Intensitat des Lichts
korreliert, das von einem durch die Probe betrachteten Gegenstand reflektiert wird.

Abstandsabhangigkeit: Das Rhopoint IDTX-L (siehe Hinweis) kann diese Beziehung
zwischen Abstand und optischer Wahrnehmung quantifizieren. Bei der Messung kann
sich der Gegenstand in Kontakt mit der Probe oder in einem definierten Abstand dazu
befinden.

Dank der Fahigkeit des IDTX-L, die Messung in definierten Abstanden durchzufuhren,
lasst sich die Eignung von Materialien fir Anwendungen mit unterschiedlichen
Luftspalten direkt vergleichen.

Bei dunnen Folien und Kunststoffen sind haufig eine verringerte Scharfe und
verstarkte Tribung (Haze) zu beobachten, die in einem Abstand von 2 bis 4 mm
zwischen Probe und Material am gréf3ten sind.

Rhopoint Instruments bietet kundenspezifische Adapterplatten oder 3D-CAD-Modelle
fur die Fertigung von Platten mit 3D-Drucker vor Ort.



Lieferumfang

Das Gerat wird standardmafRig mit samtlichem Zubehor geliefert, das fur die
Stromversorgung und den Betrieb des Gerats bendtigt wird.

IDTX-E und IDTX-L
e RHOPOINT IDTX Transmission-Scharfe-Messgerat
Zertifikat fur die Kalibrierung
1 x Standards fur die Prufung
IDTX 8-mm-Haze-Distanzstiuck
5-mm-Distanzstick
Gleichstrom-Netzteil und Netzkabel (GB, EU und USA)
USB mit Bedienungsanleitung
Reinigungstuch

IDTX-L
e USB 2-zu-LAN-Adapter
e LAN-Kabel
e USB mit Bedienungsanleitung und Software

Optional erhaltlich

Paket Distanzstucke fur die Haze-Messung (B3100-001): 2 x 5-mm-Distanzstlcke
und 5 x 2-mm-Distanzstlcke

Scheuerfestigkeitstester (B3100-002)

Nassprobenadapter (B3100-003)



Funktionsuibersicht
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Verwendete Symbole

S — Schiirfe: die Unscharfe eines betrachteten Gegenstands (%).

T — sichtbare Transmission: die Intensitat des Lichts, das von einem betrachteten
Gegenstand reflektiert wird.

H — Haze: der Kontrast eines betrachteten Gegenstands, Trlibung, Milchigkeit.

H — Hazeastm c: wird mit der ASTM 8-mm-Adapterplatte gemessen; die Messungen
werden in Ubereinstimmung mit ASTM D1003 verifiziert.

W — Welligkeit: ein Mal} fur die wellige Verzerrung von durch das Material betrachteten
Gegenstanden.

C - Clarity: die Unscharfe eines betrachteten Gegenstands (%); mit der ASTM 8-mm-
Adapterplatte durchgeflihrte Messungen werden gemaRy den fir Haze- und Clarity-
Kugelphotometer (BYK) festgelegten Spezifikationen verifiziert.

Zurick zum Hauptmenii

Zuriick zum vorherigen Menii

Zum Einstellungsmenii wechseln

Einzelmessung durchfiihren

3 Messungen durchfiihren und Statistik anzeigen

Tarieren

Gerat ausschalten

Lautstarke anpassen
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Stromversorgung

Das Rhopoint IDTX wird Uber ein Niederspannungs-Netzteil betrieben, das am
Netzeingang des Gerats angeschlossen wird.

Ein-/Ausschalten des Gerats

Das Rhopoint IDTX verfugt Uber eine integrierte CPU, die nach dem Einschalten circa
30 Sekunden bendtigt, um in den Messmodus hochzufahren.

Es ist wichtig, die Ablaufe fur das Hoch- und Herunterfahren einzuhalten.

Um das Gerat hochzufahren, halten Sie den Netzschalter gedrickt, bis die Strichplatte
leuchtet (3 Sekunden). Lassen Sie den Schalter los. Das Gerat setzt dann den
Startvorgang fort. Beachten Sie, dass der vordere Bildschirm AUSGESCHALTET
bleibt, bis der Startvorgang abgeschlossen ist (25 Sekunden).

Wahrend des Startvorgangs sollte das Gerat nicht ausgeschaltet werden, da es sonst
eventuell in den Wiederherstellungsmodus wechselt. Wenden Sie sich in diesem Fall
an den Rhopoint Kundendienst, um Anweisungen zu erhalten, wie Sie das Gerat neu
initialisieren.

Um das Gerat herunterzufahren, driicken Sie das Einstellungssymbol und halten Sie
anschlieend das Ein-/Aus-Symbol (2 Sekunden lang) gedruckt, bis das Gerat mit

dem Herunterfahren beginnt. Das ist daran zu erkennen, dass der Bildschirm
abschaltet.

Aufwarmen des Gerats

Um hochste Genauigkeit bei den Messungen zu erreichen, sollten Sie vor der ersten
Tarierung 4 Minuten warten, damit sich die Lichtquelle des Gerats stabilisiert.
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Sauberhalten des Gerats

Die Strichplatte fur die Messung ist verschleiRarm, kann aber durch scharfkantige
Gegenstande verkratzt werden. Daher sollten Sie beim Platzieren von Proben und
Distanzstlicken stets vorsichtig vorgehen.

Die Messung kann durch Fettrickstande oder Staub auf der Strichplatte
beeintrachtigt werden. Daher sollte die Strichplatte taglich vor der ersten
Verwendung oder bei Einsatz in einer sehr schmutzigen Umgebung auch haufiger
abgewischt werden.

Verwenden Sie dazu das mitgelieferte Reinigungstuch fur optische Komponenten.

Reinigen Sie die Strichplatte bei starker Verschmutzung mit einer handelsublichen
Reinigungslosung fur Linsen.

Beruhren Sie die Kameralinse nicht. Wenden Sie sich an den Rhopoint
Kundendienst, um weitere Informationen zu erhalten, wenn diese verschmutzt sein
sollte.

12



Tarieren des Gerats

Nach dem Hochfahren muss das Gerat tariert (genullt) werden. Solange das Gerat
nicht tariert wurde, sind die Messtasten nicht verfligbar (abgeblendet).

e
#RHOPOINT

Waiting for Tare

Um das Gerat zu tarieren, halten Sie das Tarieren-Symbol auf dem Touchscreen
(3 Sekunden lang) gedruckt.

ke
#£RHOPOINT

Taring in progress...

H--~%

T --%

x1 x5
> x

13



Nach Abschluss des Tariervorgangs sind die Messtasten verfugbar und das Gerat ist
einsatzbereit.

ke

*I:H—ICJI:’CJII\IT

H-=~—~%

T --%

14



Messen von ASTM Haze, Scharfe, Clarity und Welligkeit mit dem
Rhopoint IDTX

Bringen Sie das 8-mm-Haze-Distanzstiuck am Gerat an.

b d

Das Distanzstlck wird mit Magneten fixiert und automatisch vom Gerat erkannt.

Nach dem Anbringen des Distanzstiicks werden die ASTM Haze- und Scharfe-
Messwerte auf dem Bildschirm des Gerats verfugbar.

| ke

%I:H—IC)I:’C)INT

15



BerlUhren Sie das ,S“, um zwischen den Modi fur Scharfe und Clarity zu wechseln.

Mit dem Gerat ID-L kann auch die Welligkeit gemessen werden. Drucken Sie die
T-Taste*, um zwischen Transmission und Welligkeit umzuschalten.

ke

#£RHOPOINT

H..-.—-%
W ---um

C ---%

x1 x3
BRI

*Die Funktion ist nur in der Rhopoint ID-L Analysesoftware fiir die Transparenz verfiigbar.
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Messen des Standards fiir die Priufung

Bringen Sie den Standard am Gerat an.

Der Standard wird mit Magneten fixiert. Stellen Sie sicher, dass die Ruckseite des
Standards an den Kanten des Gerategehauses ausgerichtet ist.

Driicken Sie auf das Symbol EINZELMESSUNG DURCHFUHREN.

Vergleichen Sie die Messwerte mit den Werten, die auf dem Standard fur die
Prufung aufgezeichnet sind. Wenn die Werte innerhalb des Toleranzbereichs liegen,
ist das Gerat einsatzbereit. Beachten Sie, dass der Scharfewert sehr stark von der
Positionierung des Standards beeinflusst wird. Positionieren Sie den Standard etwas
weiter nach links oder rechts, wenn der Wert aul3erhalb des Toleranzbereichs liegt.

Es wird empfohlen, den Standard fur die Prufung wochentlich zu messen oder
nachdem das Gerat bewegt oder transportiert wurde.

Tarieren Sie das Gerat bei einem Fehler neu und wiederholen Sie die Messung.

Falls das Problem weiterhin besteht, wenden Sie sich an
service@rhopointinstruments.com, um weitere Informationen zu erhalten.

17



Durchfihren einer Kontaktmessung

Die Kontaktmessung wird verwendet, um die optischen Auswirkungen auf einen
betrachteten Gegenstand zu messen, wenn die Probe direkt auf der Strichplatte
liegt. Um eine Messung durchzufuihren, bringen Sie die Probe direkt auf der
Strichplatte fur die Messung an.

FUr eine einfache Handhabung konnen Proben mit hoher Bildscharfe und geringer
Abstandsabhangigkeit mit der Hand gehalten und bewegt werden.

Tragen Sie Handschuhe, wenn eine Verschmutzung der Proben vermieden werden
MusS.
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Beurteilen der Abstandsabhangigkeit oder Angleichen an die
endgultige Verwendung

Um die Abstandsabhangigkeit der Probe zu ermitteln, sollte sie in einem Abstand zur
Tragerplatte vermessen werden. Es wird empfohlen, dazu die optionalen Rhopoint
IDTX Distanzstucke zu verwenden. Mehrere Distanzstucke konnen gestapelt
werden, um den erforderlichen Abstand zu erreichen.

100
80 — =
L 2
0 60 — . L 2 —
L 40 . L g
o = < e
S |gSee*® il |
a
- 20 ey [N
0 ' L l . ' . l -
0 2 4 6 8 10
Abstand (mm)
®  pE ID-Wert = T T PE, Haze zu ASTM D1003
@® SYNTherm, ID-Wert = = = SYNTherm, Haze zu ASTM D1003

Um die Messung an die endgultige Verwendung anzugleichen, sollte der Abstand
zwischen Probe und Tragerplatte so gewahlt werden, dass er dem Abstand bei der
tatsachlichen Verwendung entspricht.
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Messen von ASTM Haze und Scharfe

Um ASTM Haze und Scharfe zu messen, sollte das ASTM Haze-Distanzsttick
angebracht und die Probe daruber platziert werden.

Fur viele Anwendungen wird bei der Messung standardmafig das ASTM Haze-
Distanzstlck verwendet.

20



Starten einer Messung — Einzelmessung

Um eine Einzelmessung zu starten, dricken Sie die Taste ,Einzelmessung
durchfihren® auf dem Touchscreen.

ke

£RHOPOINT

Das Gerat startet eine Messung und gibt das Ergebnis aus.

#£RHOPOINT

H..10.12%
T 90.2%

S 94.74%

x1 x3
T

21



Um die Ergebnisse fur Welligkeit* und Clarity fur dieselbe Probe anzuzeigen,
drucken Sie auf das T-* bzw. S-Symbol, um zwischen den angezeigten Werten
umzuschalten.

ke

*I:H—IDI:’C]INT

H..10.23%
W 2.00pm

C 98.94%

x1 x3
LIS

*Die Funktion ist nur in der Rhopoint ID-L Analysesoftware fiir die Transparenz verfiigbar.
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Starten einer Messung — Durchschnitt einer Mehrfachmessung

Das Rhopoint ID kann Statistiken fir eine Charge von Messwerten berechnen. Um
die Chargengrof’e auszuwahlen, klicken Sie oben rechts auf der mittleren Taste auf
den Text X3

X1 X3
> > (T

Auf dem Gerat sind die Chargengrolen 3, 4, 5, 10 und « voreingestellt.

Um eine Mehrfachmessung zu starten, dricken Sie die mittlere Taste auf dem
Touchscreen.

ke

#£RHOPOINT

H..10.12%
T 90.2%

S 94.74%

x1 x3
BEES

23



Das Gerat startet eine Messung und gibt das Ergebnis aus.

ke 1 e

FKHRHOPOINT #RHOPOINT

Startin 0 Waiting.

H..10.12%

T 90.2%
S 94.74%

Im Gerat ist eine gewisse Verzogerung vor dem Start der ersten Messung sowie
zwischen den Messungen eingestellt, damit der Benutzer Zeit hat, Anderungen an
der Probe vorzunehmen. Um eine Charge der Grolde «~ zu beenden, drucken Sie die
Stopptaste. Das Gerat gibt dann die statistische Analyse flr die gemessenen Proben
aus.

-
22.70%

22.63%
22.76%

93.1%

93.1%
93.2%

5.36%

5.35%

5.36%

Das Gerat gibt abschlie3end grundlegende Statistiken zu den Messungen aus. Fur
eine komplexere Analyse wird empfohlen, das Gerat ID-L zu verwenden.
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Einstellungsmenii

Um das Einstellungsmenu zu &ffnen, dricken Sie auf das Symbol fur das
Einstellungsmenu.

O

Instrument SN:  IDTX2101001 - L

Identifier:
Enable remote control
Tovvnnnnnnnn e nnnnnl
] ..........,.,.....................,.,..............
Gui Version: V2.0.0.0

Psu Version: \%

Last Calbrated: 4/1/2021

Unlock Keys

Um das Gerat auszuschalten, halten Sie das Ein-/Aus-Symbol gedrickt.

Um die Lautstarke des akustischen Signals anzupassen, verwenden Sie den
Schieberegler fur die Lautstarke.

Um zum Messbildschirm zurickzukehren, driicken Sie das Symbol flr den
Startbildschirm.

Die Funktion ,Unlock Keys" (Entsperrschlussel) ist fur das Upgrade des Gerats von
E auf L sowie fur den Zugriff auf die Kalibrierfunktionen flr den Kundendienst
reserviert.
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Rhopoint ID-L Analysesoftware fir die Transparenz

Installation

Die Software befindet sich auf dem im Lieferumfang enthaltenen USB-Laufwerk. Die
erforderlichen Dateien sind im Ordner ,IDTX" gespeichert.

Kopieren Sie den Ordner ,IDTX" auf Ihren Desktop.

Doppelklicken Sie auf die Datei ,setup.exe” im Ordner ,IDTX®, um die Software zu
installieren.

BEACHTEN SIE, DASS IHR PC MOGLICHERWEISE WAHREND DER
INSTALLATION OHNE VORWARNUNG EINEN NEUSTART DURCHFUHRT.
STELLEN SIE SICHER, DASS ALLE IHRE ARBEITSDATEIEN GESPEICHERT
SIND, BEVOR SIE FORTFAHREN.

Einrichtung

Nach der Installation wird die Software automatisch ausgeftihrt und der Ordner
,IDTX* kann von |hrem Desktop geldscht werden.
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AnschlieRen des Gerats am PC

Direkte Verbindung: Verwenden Sie den im Lieferumfang enthaltenen USB 2.0-
Adapter (oder einen ahnlichen Adapter), um das Rhopoint ID mit dem mitgelieferten
Ethernet-Kabel am PC anzuschlie3en.

USB 2.0 an
Ethernet-

Anschluss
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LAN-Verbindung: Mit der Software konnen mehrere Gerate bedient werden, die an
ein lokales Netzwerk angeschlossen sind.

Schlie3en Sie das Gerat direkt mit dem mitgelieferten Ethernet-Kabel (oder einem
ahnlichen Kabel) am erforderlichen Netzwerk an.

Lokales
Netzwerk
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Verwenden der IDTX Software auf mehreren Bildschirmen

Die Rhopoint IDTX Software unterstitzt die Verwendung mehrerer Bildschirme flr
die Bedienung, die Anzeige und Bearbeitung von Daten, das Vergleichen von
Bildern und die Darstellung von Diagrammen.

Fur eine effektive Datenanalyse sollte die Software auf einem PC mit mehreren
Monitoren ausgeflihrt werden.
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Rhopoint ID-L Analysesoftware fir die Transparenz
Installation
Die Software befindet sich auf dem im Lieferumfang enthaltenen USB-Laufwerk. Die
erforderlichen Dateien sind im Ordner ,IDTX" gespeichert.

Kopieren Sie den Ordner ,IDTX" auf Ihren Desktop.

Doppelklicken Sie auf die Datei ,setup.exe” im Ordner ,IDTX", um die Installation zu
starten.

BEACHTEN SIE, DASS IHR PC MOGLICHERWEISE WAHREND DER
INSTALLATION OHNE VORWARNUNG EINEN NEUSTART DURCHFUHRT.
STELLEN SIE SICHER, DASS ALLE IHRE ARBEITSDATEIEN GESPEICHERT
SIND, BEVOR SIE FORTFAHREN.

Einrichtung
Nach der Installation wird die Software automatisch ausgeftihrt und der Ordner
,IDTX* kann von lhrem Desktop geldscht werden.

Einrichten der Verbindung
1. Schalten Sie das ID Gerat ein und klicken Sie auf die Schaltflache fur die
Einstellungen auf dem Touchscreen des Gerats.

O

Instrument SN:  IDTX2101001 - L

Identifier:
Enable remote control
POl
LR R RN RN R NN RN}
Gui Version: Dev App Version

Psu Version: \%

Last Calbrated: 4/1/2021

2. Klicken Sie auf die Schaltflache ,Enable remote control” (Fernsteuerung
aktivieren).
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3. Erweitern Sie jetzt die Registerkarte mit den Einstellungen in der PC-
Software.

#£RHOPOINT

Loading complete

H..--—-%
T %

S

@RHOPOINT -
R er e

4. Geben Sie die Kennung (,Identifier) aus dem Einstellungsbildschirm auf dem Geréat
in das Feld ,Ident.“ (Kennung) in der PC-Software ein. Drlicken Sie anschliel3end auf
wconnect (Verbinden).

Instrument SN:  IDTX2101001 - L

Identifier: IDTX2101001

Disable remote control

Gui Version: Dev App Version

Delay: 20s,

Psu Version: %

Last Calbrated: 4/1/2021

|inlack Keve

Save Images:
Gui Version: V2.0

HINWEIS: Ist das Gerat Uber ein LAN verbunden, muss eventuell der Text ,.local®
direkt (ohne Leerstelle) nach der Seriennummer des Gerats hinzugefligt werden.

Zwischen Gerat und Software wird eine Verbindung hergestellt. Die Farbe der TARIEREN-
Taste auf dem Gerat und der entsprechenden Schaltflache in der Software wechselt von
grau zu blau.
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A i

Navigieren in der ID Software

ERHOPOINT =] S T H p . dent |IbTx2002002

7.59%
91.8%

EEIAEEEIEE[E®

87.25%

.

ID Gerateansicht

Der linke Bereich in der Geratesoftware entspricht der Anzeige auf dem
Touchscreen des Gerates und bietet ahnliche Funktionen. Aktionen in der
Gerateansicht der Software wirken sich auch auf die Anzeige am Gerat aus und
umgekehrt. Die Informationen werden wahrend des Betriebs immer synchronisiert.

1. Schaltflachen

a.

b.

Klicken Sie mit der Maus auf die Wiedergabeschaltflachen, um Einzel-
oder Mehrfachmessungen zu starten.

Klicken Sie auf den Text ,X5" oben rechts auf der Wiedergabe-
schaltflache fur Mehrfachmessungen, um die Chargengrofde fur
automatische Messungen zu andern.

Halten Sie die Tarieren-Schaltflache geklickt, um das Gerat zu tarieren
(warten Sie, bis sich die Schaltflache nicht mehr dreht, bevor Sie die
Maustaste loslassen).

2. Messparameter

a.

Klicken Sie auf das T- oder W-Symbol, um zwischen den Werten fur
Transmission und Welligkeit umzuschalten.

. Klicken Sie auf das S- oder C-Symbol, um zwischen den Werten fur

Scharfe und Clarity umzuschalten.

3. Live-Ansicht/Bild der Messung
Die Gerateansicht enthalt eine Live-Ansicht der Kamera oder ein Bild der
gewabhlten/letzten Messung.
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Informationen dazu, wie Sie eine Messung auswahlen, finden Sie unter ,,ID
Ergebnistabelle“ im Abschnitt ,,Anzeigen einer Messung*.

Informationen dazu, wie Sie die Live-Ansicht aktivieren bzw. deaktivieren, finden
Sie unter ,,IDTX Software — Live-Ansicht und aufgenommene Bilder*.

ID Ergebnistabelle

7.59%
91.8%

LR-B-N-N-N-N-B-N-N-N-N- N}

87.25%

Der mittlere Bereich der Software enthalt die Ergebnisse fir alle Messungen, die in der
aktuellen Charge aufgenommen wurden. Im unteren Abschnitt werden Statistiken fir alle in
der Tabelle aufgefihrten Ergebnisse angezeigt.

Anzeigen einer Messung

Durch Klicken auf eine zuvor durchgeflihrte Messung in der Ergebnistabelle werden die

ID Gerateansicht und der ID Einstellungsbildschirm mit der Live-Ansicht mit den
Ergebnissen und dem Bild der ausgewahlten Messung aktualisiert. Befindet sich das Gerat
im Live-Ansichtsmodus, werden zwar die Ergebnisse aktualisiert, aber die Kamera zeigt
weiterhin eine Live-Ansicht der Strichplatte.

Loschen einer Messung

Durch Driicken der Entf-Taste auf der Tastatur wird die aktuell hervorgehobene Messung
geloscht.

Durch Klicken auf das zugehdrige Kontrollkastchen wird die jeweilige Messung zum Léschen
ausgewahlt.
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Wenn Sie auf das Papierkorbsymbol driicken, werden alle Messungen mit ausgewahlten
Kontrollkastchen geldscht.

Anzeigen eines Diagramms

Wabhlen Sie die Parameter aus, die Sie als Diagramm darstellen mdchten, indem Sie in der
Kopfzeile in der Ergebnistabelle darauf klicken.

8591 921 634

89.85 91.8 6.02

Klicken Sie auf die Diagrammregisterkarte.

»

Ein Diagramm der ausgewahlten Parameter wird angezeigt.

Anpassen der Parameter in der Ergebnistabelle

Die Ergebnistabelle kann so angepasst werden, dass sie beliebige ausgewahlte
Ergebnisse oder Kommentare aus der Tabelle mit allen Daten enthalt.

Um die Tabelle mit allen Daten anzuzeigen, klicken Sie neben dem Papierkorbsymbol auf
die Schaltflache ,+“.
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Data.csv

Data.csv

Data.csv
Data.csv
Data.csv

Data.csv

Indem Sie auf das Kontrollkdstchen oben im jeweiligen Parameter klicken, nehmen Sie ihn
in die ID Ergebnistabelle mit auf bzw. schlielen ihn daraus aus.
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Tabelle mit allen Daten — alle Messparameter

Die Parameter Scharfe, Clarity und Haze werden durch die Bildanalyse von 7 Bereichen der

Strichplatte berechnet.

PP I T

INSTRUMENTS

o
T 3

TR o T

INSTRUMENTS

Haze
Symbol Parameter Berechnung
H Haze Durchschnittswert fur Hu
und H\/
Hu Horizontaler Haze Durchschnittswert fur
Hiu1 Hiz His Hia
Hv Vertikaler Haze Durchschnittswert fur

Hvi Hvz2 Hys Hya

Hr1 Hiz Hus Hia

Horizontaler Haze
H1, H2, H3, H4

Berechnet mit Hilfe des
Michelson-Kontrasts von
S/W-Bereichen neben dem
Kantenubergang

Vertikaler Haze

Berechnet mit Hilfe des

Hv1 Hyv2 Hys Hya V1,V2,V3 Michelson-Kontrasts von
S/W-Bereichen neben dem
Kantenibergang
S Scharfe Durchschnittswert fur
SH und Sv
SH Horizontale Scharfe Durchschnittswert fur

SH1 SH2 Sh3z Sha
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Sv Vertikale Durchschnittswert fur
Scharfe Svi Sv2 Svz Sva
Horizontale Berechnet mit Hilfe der
SH1 Stz SHz Sha Scharfe Kantenspreizfunktion von
H1, H2, H3, H4 vertikalen
Strichplattenkanten
Vertikale Berechnet mit Hilfe der
Sv1 Svz2 Sva Sva Scharfe Kantenspreizfunktion von
V1,V2,V3 horizontalen
Strichplattenkanten
w Welligkeit Durchschnittswert fur Wy
und Wy
Wy Horizontale Durchschnittswert fur
Welligkeit WH1 WHz WH3 WH4
Wy Vertikale Durchschnittswert fir
Welligkeit Wv1 Wyvz Wys Wya
Horizontale Berechnet mit Hilfe der
Wh1 W2 Whz Wha Welligkeit Kantenverformungsanalyse
H1, H2, H3, H4
Vertikale Berechnet mit Hilfe der
Wyt Wyo Wyz W Welligkeit Kantenverformungsanalyse
V1,V2,V3
C Clarity Durchschnittswert fur Hy
und Hy
Chx Horizontale Durchschnittswert fir
Clarity CH1 CHz CH3 CH4
Cv Vertikale Durchschnittswert fir
Clarity Cvi Cv2 Cvs Cva
Horizontale Berechnet mit Hilfe der
Ch1 Ch2 Chiz Cha Clarity Regressionsanalyse — C%
H1, H2, H3, H4 (BYK) gegenuber ID
Scharfe
Vertikale Berechnet mit Hilfe der
Cv1 Cv2 Cv3 Cva Clarity Regressionsanalyse — C%
V1,V2,V3 (BYK) gegenuber ID

Scharfe
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Transmission

Transmissionswerte werden mit Hilfe der folgenden Bereiche berechnet

Symbol

Parameter

Berechnung

Transmission

Pixelintensitat auf der
gesamten Flache der
Strichplatte/Pixelintensitat
des Tarierungsbilds

T4

Transmissionsbereich 1

Pixelintensitat im Bereich
T.1/Pixelintensitat des
Tarierungsbilds fir T4

T»

Transmissionsbereich 2

Pixelintensitat im Bereich
To/Pixelintensitat des
Tarierungsbilds fur T,

T3

Transmissionsbereich 2

Pixelintensitat im Bereich
Ts/Pixelintensitat des
Tarierungsbilds fir Ts
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Benutzerdefinierte Spalten

Die Rhopoint ID Software bietet 6 Felder, in denen Kunden ihre eigenen Prozessdaten
eingeben kdénnen, um die Nachverfolgbarkeit wahrend der Datenanalyse zu verbessern.

Die erste Spalte hat den fest vorgegebenen Namen ,Comments” (Kommentare). Alle
anderen Felder kbnnen vom Benutzer benannt werden. Diese Namen werden in die
.csv-Datei fur die Datenausgabe Ubertragen.

Klicken Sie in den kleinen blauen Rahmen unter der Sprechblase, um einen Namen flir das
Feld einzugeben.

Material Name

1000 500 micrn X7

AFi 500 micron P5
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Anzeigen von Statistiken — Statistiken werden fir alle Messungen in der Datentabelle
angezeigt.

Hinzufiigen eines Messabstands — Um den Messdaten einen Messabstand hinzuzufligen,
sollte das Abstandstextfeld verwendet werden.

11:13:22 AM  Thursday, April 2
11:13:26 AM  Thursday, April 2
11:13:30 AM  Thursday, April 2
11:13:34 AM  Thursday, April 2
11:13:38 AM  Thursday, April 2

Hinzufligen eines Kommentars — Um den Messdaten einen Kommentar hinzuzufugen,
sollte das Kommentartextfeld verwendet werden.

07:55:37
07:55:41
07:55:44
07:55:48

07:56:01

07:56:06

Jede neu durchgeflihrte Messung wird am Ende der Tabelle hinzugeflgt.
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11:13:22 AM  Thursday, April 2

11:13:26 AM  Thursday, April 2
11:13:30 AM  Thursday, April 2
11:13:34 AM  Thursday, April 2
11:13:38 AM  Thursday, April 2

Speichern/Exportieren von Daten — Um die Messwerte und alle zugehdrigen Bilder zu
speichern, klicken Sie auf die Schaltflache zum Speichern eines Projekts (,PRJ“). Um nur
die Daten zu speichern, klicken Sie auf die Schaltflache zum Speichern eine CSV-Datei
(,LCSV).

Trennzeichen — Die Daten werden mit dem ausgewahlten Trennzeichen (,Delimiter)
gespeichert. Diese Einstellung kann mit Hilfe des Dropdown-Menus an die regionalen
Einstellungen des PCs angepasst werden.

e

*FH—IC)IDC]INT

H..7.59%
T 91.8%
S 87.25%

S @I@@Q@ @

Delay: 20s

Save Images: Delimiter: [comms

Beim Speichern von Projekten (Bilder und Daten) wird ein Fenster zum Anlegen eines
neuen Ordners angezeigt. Geben Sie einfach einen Namen fir den neuen Ordner ein,
klicken Sie auf das Ordnersymbol und driicken Sie auf ,OK®. Der Order enthalt alle Bilder
und die Daten im CSV-Format.
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- 0S(C) A
= DVD RW Drive (D:)
s USB Drive (E:)
s USB Drive (F:)
Haze sample
System Volume Information
NIKON D5300 (G:)
dannysh (\\bexhill.local\dfs\users) (H:)
s USB Drive (I:)
s USB Drive (J:)
wa Lakeview (\\RILV) (L:)
== Company (\\bexhill.local\dfs) (P:) v

H1

Make New Folder OK Cancel

Beim Speichern einer CSV-Datei wird eine einzige Datei erstellt, die alle Daten enthalt.

Laden von Messungen — Um zusatzliche Daten in die Tabelle hochzuladen, driicken Sie
die Schaltflache zum Hochladen von Projekten oder zum Hochladen von CSV-Dateien.
Diese Daten werden am Ende der Datentabelle hinzugefiigt. Mit dieser Funktion kénnen Sie
Chargen kombinieren und vergleichen. Um gespeicherte Daten separat anzuzeigen, |dschen
Sie zunachst den Tabelleninhalt.

2)[s] (2]
CSv CSv PRJ PRJ

Loschen des Tabelleninhalts — Um alle Daten aus der Tabelle zu loschen, driicken Sie auf
das Papierkorbsymbol.

.

m |+

[ S

Um die Verzdgerung zwischen den Messungen anzupassen, bewegen Sie den
Schieberegler im Bildfenster.
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Delay: 20s

Save Images:

Gui Version: Vv1.0.0.107

IDTX Software — Live-Ansicht und aufgenommene Bilder

Klicken Sie auf das Augensymbol, um die Live-Ansicht der Kamera ein- bzw. auszuschalten.
Die Live-Ansicht ist hilfreich, um die Proben vor der Messung zu positionieren.

Hinweis: Bei aktivierter Live-Ansicht kdnnen keine Bilder von gespeicherten Messungen
angezeigt werden.

S EOINT

INSTRUMENTS

IDTX Software — Visuelle Analyse der Ergebnisse: Scharfe

Klicken Sie in der Datentabelle auf Bilder von zuvor durchgefiihrten Messungen, um sie
auszuwabhlen.

Sobald eine Messung ausgewahlt wurde, kdnnen Sie alle Bilder und Messungen schnell mit
Hilfe der Pfeiltasten auf der Tastatur Gberprifen.
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*o RHOPRPOINT == dent IDTX2002002

0.00%
100.0%
100.00%

’FIHDPDBINT

INSTROMENT!

RS EIR O |INT

INSTRUMENTS

Delay: 20s

Save Images: @

Die mit dem Messgerat IDTX aufgenommenen Bilder werden mit der Wahrnehmung
korreliert, wenn ein Gegenstand durch das zu prifende Material betrachtet wird.

Scharfe — Die Strichplatte weist eine visuelle Skala auf, um die Scharfe zu vergleichen und
zu visualisieren.

Hohe Scharfe — scharfe Ansicht des Objekts (S 95 %).

Im aufgenommenen Bild (oben) sind die Linien im Frequenzmuster 6 sichtbar und nicht
verzerrt.

Geringe Scharfe — verschwommenes, nicht fokussiertes Objekt (S 30 %).

Im aufgenommenen Bild (oben) sind die Linien im Frequenzmuster 4 sichtbar und nicht
verzerrt.
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IDTX Software — Visuelle Analyse der Ergebnisse: Haze

Geringer HAZE (1,2 %) — Das Material ist durchsichtiger; das betrachtete Objekt hat einen
hohen Kontrast.

Die schwarzen und weif3en Quadrate der Strichplatte weisen im Vergleich einen hohen
Kontrast auf.

Starker Haze (28,35 %) — Das Material erscheint weilllich oder milchig; das betrachtete
Objekt hat einen geringen Kontrast. Die schwarzen und weif3en Quadrate der Strichplatte
weisen einen geringeren Kontrast auf und erscheinen grauer.
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IDTX Software — Visuelle Analyse der Ergebnisse: Welligkeit

Kunststoffe kdnnen lokale Oberflacheneffekte wie Orangenhaut (Orange Peel) aufweisen,
die als kleine Wellen wahrgenommen werden, wenn ein Muster oder Objekt durch das
Material betrachtet wird.

Das Bild oben zeigt die Linienpaare fiir die visuelle Beurteilung auf der Strichplatte. Durch
Orange Peel erscheint die Strichplatte wellig (Welligkeit von 19 pm SA).

Das Bild unten zeigt die Linienpaare fur die visuelle Beurteilung auf der Strichplatte. Bei
dieser Probe ist die Welligkeit sehr gering (Welligkeit von 3,5 pm SA).
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IDTX Software — Erweitern des Bildfensters

Klicken Sie auf das Symbol ,+“, um das Bildfenster zu erweitern.

Das Bild fur die in der Datentabelle ausgewahlte Messung wird erweitert.
Die Scharfe wird anhand des Durchschnittswerts fiir 7 Einzelbereiche berechnet.

Mit den Umschaltflachen auf der rechten Seite kbnnen Sie den Scharfewert fur jeden
einzelnen Bereich anzeigen.

Wenn sich die horizontalen Werte von den vertikalen Werten unterscheiden, ist das ein
Hinweis auf Anisotropie (sichtbare Richtungsabhangigkeit) im Material.

MHOPOINT

INSTRUMENTS

B

E'
T
w |IN

o
I
N

o
S

Der T-Wert auf dem Gerat wird mit Hilfe des durch alle weilten und schwarzen Bereiche
Ubertragenen Lichts berechnet. Dieser Bereich kann durch Umschalten der T-Schaltflache
angezeigt werden.

Drei kleinere rein weil3e Transmissionsbereiche sind ebenfalls verfligbar, indem die
Schaltflachen T1 bis T3 umgeschaltet werden.
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Vergleichen mehrerer Bilder

g K

Klicken Sie im erweiterten Bildfenster auf das Vergleichssymbol.
Die Software repliziert die aktuelle Ansicht und fixiert sie.

Mehrere Fenster kdnnen geodffnet werden, um unterschiedliche Materialien visuell zu
vergleichen.

ORHDPDINT

INSTRUMENTS

‘RHOPDINT

INSTRUMENTS
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IDTX
Anmerkungen
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EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Rhopoint Instruments Ltd, Rhopoint House,
Enviro 21 Park, Queensway Avenue South,
St Leonards on Sea, East Sussex, TN38 9AG

ERKLAREN IN UNSERER ALLEINIGEN VERANTWORTUNG, DASS DAS VON DIESER
ERKLARUNG BETROFFENE PRODUKT

ID Transmission-Scharfe-Messgerat
DIE ANFORDERUNGEN DER FOLGENDEN NORMEN ERFULLT:

EN 61326-1:2013
EN 61000-4-2:2009
EN 61000-4-3:2006
EN 61000-4-4:2012
EN 61000-4-11:2004

EN 61010-1: 2010

EN 50581:2012

GEMASS DEN BESTIMMUNGEN DER RICHTLINIEN

2014/30/EU Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV-Richtlinie)
2011/65/EU zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe
(RoHS-Richtlinie)

Rhopoint Instruments Ltd
10.10.2019

Tony Burrows, Managing Director
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