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INTRODUCCION AL BRILLOMETRO NOVO-GLOSS
SINGLE, DUAL Y TRIGLOSS

La medicion del BRILLO es totalmente compatible con los
resultados de los existentes Novo-Gloss Lite vy
Micro-TRI-gloss. Las versiones Single 60°, Dualgloss 20/60° o
Trigloss 20/60/85° son para requisitos de maxima precision

y resolucion en todas las aplicaciones del brillo.

RENDIMIENTO MEJORADO EN TODAS LAS
APLICACIONES DEL BRILLO
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{POR QUE MEDIR EL BRILLO?

El Brillo es un aspecto de la percepcion visual de los objetos que
es tan importante como el color cuando se considera el impacto
psicolégico del producto en un consumidor.

Se ha definido como “El atributo de las superficies que hace
que sean de una apariencia brillante, lustrosa o metalica”

El brillo de una superficie puede estar influenciado en gran
medida por numerosos factores, por ejemplo la suavidad
conseguida durante el pulido, la cantidad y el tipo de
recubrimiento aplicado o la calidad del sustrato.

Los fabricantes disenan sus productos para ser los mas atractivos
posibles: paneles de carroceria altamente reflectantes, portadas

de revistas brillantes o muebles de disefo negro satinado.

Por ello es importante que los niveles de brillo sean consistentes
en todos los productos o entre diferentes lotes de productos.
El Brillo también puede ser un factor de la calidad de la superficie,
por ejemplo, una caida en el brillo de una superficie recubierta
puede indicar problemas con su curado, que conducen a otros
fallos, tales como una mala adherencia o falta de proteccion de
la superficie.

Es por estas razones que muchos fabricantes controlan el brillo
de sus productos, desde la automocién, impresién y muebles
hasta la industria alimentaria, productos farmacéuticos y
productos electrénicos de consumo.

El brillo se mide dirigiendo un haz de luz determinado a la
superficie y cuantificando la luz reflejada. El angulo de luz y el
método por el cual se mide la reflectancia se determinan por la
superficie y la apariencia de la superficie a medir.

ISO 2813 y ASTM D523 (las normas mas utilizadas) describen
tres angulos de medicion para medir el brillo en todas las
superficies.

El brillo se mide en unidades de brillo (Gloss Units GU) con
trazabilidad a patrones de referencia controlados en el BAM
(Alemania), NRC (Canada) o NPL (Reino Unido).

Angulo Universal: 60°

Todos los niveles de brillo se pueden medir utilizando el &ngulo
de medicién estandar de 60°. Se utiliza como angulo de
referencia junto con los &ngulos complementarios de 85°y 20° a
menudo usados para los niveles bajo y alto brillo,
respectivamente.

Bajo Brillo: 85°

Para una mejor resolucion del brillo bajo se utiliza un dngulo de
incidencia de 85 para medir la superficie. Este angulo se
recomienda para superficies que miden menos de 10GU cuando
se mide a 60°.

Este angulo tiene un punto de medicién mas amplio nivelando
diferencias en el brillo de las superficies texturadas (rugosas) o
ligeramente irregulares.

Alto Brillo: 20°

La medicién precisa del angulo de 20° permite mejorar la
resolucion de las superficies de brillo alto. Superficies que miden
mas de 70GU en el angulo estandar de 60° se miden con esta
geometria.

El dngulo de 20° es mas sensible a los efectos de difusion que
afectan la apariencia de una superficie.



La difusion se puede describir como la reflexién especular
cercana. Es causada por una estructura superficial microscopica
que cambia ligeramente la direccién de una luz reflejada.

La superficie tiene menos contraste reflexivo y un efecto lechoso
poco profundo. En la industria de recubrimientos, esta textura
microscépica de la superficie es a menudo debida a materias
primas mal dispersadas, materias primas incompatibles u
oxidacién y desgaste.

Para superficies de metal pulido la difusién suele resultar de
marcas de pulido o residuo quimico.

La difusion es luz que ha sido reflejada por pequenas estructuras
superficiales adyacentes a la principal componente especular.

.. Reflectancia de difusién
Difusion

Incidente

REFLECTANCIA DE DIFUSION - Un efecto 6ptico causado por
textura microscopica o residuo sobre una superficie.

La reflexion difusa es un fendmeno 6ptico que suele ser asociado
con superficies de alto brillo. Es un fallo superficial comun que
reduce la calidad de la apariencia.

Una superficie difusa tiene un reflejo visiblemente menos
profundo con una finicién lechosa y halos aparecen alrededor de
los reflejos de fuentes de luz fuerte.

Muestra 2- Difusion alta,
finicién superficial

Muestra 1- Sin Difusion,
reflexion profunda

Una finicién de alto brillo con difusion exhibe una finicion
lechosa con una baja en el contraste reflectante - las luces y
sombras reflejadas son menos pronunciadas.

Muestra 4- Difusion mas alta

Muestra 3- Difusion baja

En superficies con difusion, aparecen halos alrededor de las
reflexiones de fuentes de luz intensa.
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Difusion- Se suele observar como finicién lechosa en
superficies de alto brillo

Difusion baja

Difusion alta

Difusion mediana

El Novo - Gloss utiliza una red de diodos lineal de 512 elementos
que perfilan la luz reflejada en un gran arco desde 14 ° a 27 °.
El instrumento procesa estos datos de alta resolucion,
seleccionando elementos individuales dentro de la matriz que
equivalen a la tolerancia angular descrita en las normas
internacionales de medicion.

En una sola medicién de20 °, se hacen los siguientes clculos:

> Pixeles entre 20 ° + 0,9 ° (muestra)

Brillo =
> Pixeles entre 20 ° = 0,9 ° (estandar)

> Pixeles entre 17° to 19° (muestra)+
> Pixeles entre 21° to 23° (muestra)

Difusién = 100*
Brillo Especular (Estandar)

logDifusion = 1285(log10((Difusion/20)+1))

Una ventaja importante del Novo -Gloss es que compensa
automaticamente para superficies curvadas de la muestra o con
textura, ajustando virtualmente la posicion de medicion.
Brilldémetros y medidores de difusiéon convencionales tienen
oOpticas fijas que pueden hacer que la medicién sea poco fiable
ya que cualquier curvatura de la muestra reflejara la luz fuera
del centro del sensor de medicién causando errores.

El Novo - Gloss ajusta automaticamente la posicion del sensor
detectando el pico de la luz reflejada. Las leyes de la reflexion
afirman que el angulo de incidencia es igual al angulo de
reflexion. De este modo el pico equivale exactamente al angulo
de brillo de 20°.

Fuente de luz ®

i
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NUZ incidente
fl,n

Matriz de diodos i\

Difusién

El Novo - Gloss ajusta automaticamente para superficies no
planas detectando el pico reflejado y ajustando la posicién del
sensor virtualmente.

La reflexion de difusion es causada por micro textura sobre una
superficie que causa que una pequefia cantidad de luz se refleje
adyacente al angulo de brillo. Para las superficies blancas, los
colores brillantes y metalicos, una cierta cantidad de luz difusa,
que se refleja desde el interior del material, también esta
presente en esta zona.

Esta luz difusa exagera la senal de difusion para estas superficies
causando lecturas mas altas de las esperadas.

Luz incidente Componente de brillo

y difusion

Luz difundida

Pigmento amarillo en
la pelicula de pintura

El Novo - Gloss compensa la reflexion desde dentro del
revestimiento para pigmentos altamente reflectantes,
revestimientos metalicos y pigmentos de especialidad, lo que
permite que la difusion de cualquier superficie pintada se
pueda medir.



Para superficies no metélicas, el componente difuso es de
Lambert : es igual en amplitud en todos los angulos en relacion
con la superficie de muestra. Brillémetros e instrumetos de
medicion de la difusién convencidnales miden la reflexion difusa
utilizando un sensor de luminosidad posicionado lejos del
angulo de brillo. La luminosidad se resta de la sefal de difusién
permitiendo que las superficies no metalicas se midan
independientemente de su color.

Compensacion  Difusion Brillo Difusion  Compensacion

Negro

Angulo de 20°

Informacién goniofotométrica perfilando la reflexion desde
paneles blancos, grises y negros con una capa de finicién
idéntica

Una ventaja del Novo-Gloss es que a diferencia de un
instrumento convencional, la compensacion se calcula usando
una regién adyacente al angulo de difusion. Esta técnica da
lecturas compatibles en colores sélidos y también compensa la
reflexion direccional de recubrimientos metalicos y pigmentos
especiales.

Fuente de Luz Q

Luz incidente \

Revestimiento Metalico \ Difusién

El Novo - Gloss capta informacion de compensacién desde una
regién adyacente al angulo de medicién de difusién. Esto
significa que puede ser utilizado en recubrimientos metalicos
que reflejan la luz direccionalmente.

Mediciénes de difusion hechas por instrumentos que
cumplen con ASTM E430 y cumplen con normas tales como
ASTM D4039 no incluyen la funcionalidad de compensacion
de difusion debido al método de medicidn utilizado.




{POR QUE MEDIR EL BRILLO?

Medicion Procesamiento por lotes facil
Medicién rapida de todos los parametros. Estadisticas completas Los nombres y tamafos de los lotes son definables por el usuario
en pantalla y analisis grafico de tendencias. para un informe mas eficaz y mas rapido.

Trigloss + IQ _—
¥MENU BSTRT n=3
20° e0° 85°

Setup
4BACK

Data & Batch Menu
Calibr ation Menu

Measurement Menu
Control Menu
Instrument Setup
Factory Menu
About

142 506 74.7
logHz C

154.3

Batch: BATCH.001 23/01,15 14 19

Medicion simultdnea de todos los parametros; los -

Transf ia rapida de dat
resultados se muestran con la fecha y la hora. ransrerencia rapida de datos x_o
Transferencia de datos sin software. La conexién USB a la PC
Gloss Graph reconoce el dispositivo al instante como ubicacién de disco, lo
que facilita la rapida transferencia de archivos con el Explorador
de Windows u otros administradores de archivos.

Entrada directa de datos a través del Bluetooth e

Transmite las lecturas directamente en el software de MS Excel lo

Ensefia las estadisticas completas para el nimero de que simplifica el proceso de informacién.
lecturas del lote.
1 2 3 4 5 6
DATE 22/02/2013 | 22/02/2013 | 22/02/2013 | 22/02/2013 | 22/02/2003 | 22/02/2013
Gloss Statistics _— TIME 11:16:24 11:16:42 11:17:17 11:17:37 11:17:58 11:18:19
4O YGRAPH Rate w0 0.8 23 8.4 351 6 28
2ge g0° 60° 70.1 718 68.3 738 732 683
8s5° 88.9 89.1 87.8 90.4 50.4 87.5

88.0 93.0

Max 94.9 Max e
Min 63.2 Min o 19/02/2013 13/02/2013 19/02/2013 19/02/2013 19/02/2013 19/02/2013

Mean 81.0 Mean SN 2000728 2000728 2000728 2000728 2000728 2000728

Calibrated 22/02/2013 22/02/2013 22/02/2013 22/02/2013 22/02/2013 22/02{2013

sD 8.7 SD
El analisis estadistico con el software Novo-Gloss Multi

Informe grafico para un analisis de tendencia rapido. Gauge

Trigloss
VMENU BSTAT

e0°

852 897 995

Batch: BATCH.001 28,01713 17 30

Configuracion de pasa/falla definible para identificacion
inmediata de los casos de incumplimiento.

Este software permite medir, comparar e importar datos con
facilidad, y también exportar las mediciones en varios formatos,
como PDF, Excel o CSV.




EJEMPLOS DE USO
4

Pinturas y recubrimientos

Tintas de imprenta

Revestimientos en polvo

Industria plastica

Renovacion de acabado automovil

Pulidos de metales

Piedra pulida

Revestimientos para madera

Automovil

Superficie de Smartphone
Tableta y computadora portatil

Pinturas para automoviles

Fabricacion de yates

Version disponible : 20/60/85 °© *

200 precision y resolucion mejoradas en alto brillo y

(o]
20 muestras metalicas ( > 70GU cuando se mide a 60 °)

60°  Angulo de 60° universal - todos niveles de brillo

85° resolucién mejorada para acabados mates ( <

85° . o
10GU cuando se mide a 60 °)

Resolucién 0.1GU ¢ Repetibilidad = 0.2GU ¢ Rrproductibilidad +
0.5GU

Rango: 20°:0-2000GU
60°: 0-1000GU
85°:0-199GU

Normas: ISO 2813, 1SO 7668
ASTM D523, ASTM D2457
DIN 67530
JIS 8741
JIS K'5600-4-7

** Rendimiento verificado en un angulo de 20 ° a 20/60/85 °

Trazabilidad : BAM Trazables
Incertidumbre : 1.1GU
Operacion

I Pantalla a colory de lectura facil
I Brillo ajustable
I Interfaz tactil de 6 teclas

Construccion

I Estandar de calibraciéon de soporte integrado con sensor de
posicién para una calibracion sin error

Medicion

I Pulsando una sola tecla para medir todos los parametros

I Medida rapida

I Los resultados se procesan por lotes con nombres definibles
por el usuario

Analisis estadistico

I Max, min, promedio, desviacion estandar.
Analisis grafico

I Anadlisis de tendencias integrado

I Valores de brillo

Bateria

I Recargable de idnes de litio

I Mas de 17 horas de operacidn

I Mas de 10.000 lecturas por carga

Memoria
I 8 MB => 2000 lecturas
I Lote alfanumérico definible por el usuario

Transferencia de datos

I Bluetooth

I Compatible PC

I Conexion USB sin necesidad de instalar software



RHOPOINT

Medicion del area

20°y: 6 Mmm x 6,4 mm
60°y: 6 mmx 12 mm
85°y:4,4 mm x 44 mm

Temperatura: 15-40 ° C (60-104 ° F)
Humedad: hasta 85% sin condensacion

Dimensiones y peso

I 65 mm x 140 mm x 50 mm (alto x ancho x profundidad)

I 60°y20/60°= 3909, 20/60/85° = 530g

I Dimensiones empacado: 110mm x 280mm x 220mm (W x D x H)
I Peso del producto: 1,6 kg

I Tarifa: 9027 5000

Idiomas

EiLISH A e

Ceramica con certificado de calibracion
Cable de datos USB

Pulsera

UsSB

Manual de instrucciones
Aplicacion de datos y Bluetooth
Ejemplos en formato Excel

I Videos tutoriales

GARANTIA EXTENDIDA GRATUITA

GARANTIA FUENTE DE LUZ GRATIS
Garantizados por vida del instrumento

CALIBRACION Y SERVICIO

Un servicio rapido y econdmico a través de nuestra red global
de centros de servicios de calibracion acreditados. Véase por
favor nuestra pagina www.rhopointinstruments.com/support
para obtener mas informacion.

RHOPRPOINT

INSTRUMENTS

®

A4000-001 Novo-Gloss 60
A4000-002 Novo-Gloss 20/60

A4000-003 Novo-Gloss 20/60/85 con difusion
(norma ASTM E430)

RHOPOINT 1Q
El Rhopoint I1Q es un brillémetro de Gltima
generacion. Mide el brillo, la difusién,
el DOI (Piel de naranja), RSPEC,
RIQ y curvas goniofotométricas.

{JBCF

BRATIEH COATINGS FEDERATION

Certificate no: FS 695372
1SO 9001:2015

Pla

PAIKT RESEARCH ASSDCIATION
MEMBER.
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